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Abstract of EP0962334 

Single sheets (1) each printed on two sides are individually conveyed. The single sheets are folded (2) 
between the two sides on the subsequent saddle-stitched join (4). The folded single sheets with the fold 
pointing upwards are partially (3)opened and placed in position (5) and collected (6). The collected sheets 
of a brochure are saddle-stitched (7,8). The stitched brochures are cut (9,10). 
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(54) Verfahren zum Herstellen von ruckstichgehefteten Broschuren 



(57) Das Verfahren zum Herstellen von rOckstickge- 
hefteten Broschuren aus beiseitig mil jeweils zwei Sei- 
ten bedruckten Einzelblatter 1 weist folgende Schrltte 
auf: 

1. Einzelzufuhrung der bekteeitig mit zwei Seiten 
bedruckten eine BroschOre bildenden Blatter; 

2. Falzen (2) der Einzelblatter zwischen den zwei 
Seiten am spSteren Heftbund (4); 

3. Teiloffnen (3) und Aufetellen (5) der gefaizten 
Einzelblatter (1) mit dem Falz (spaterer Heftbund) 
nach oben gerichtet;. 

4. Sammeln (6) der aufgestellten Einzefolatter zur 
Bildung der BroschOre in seitengerechter Fofge auf 
einem Sattel; 



5. Ruckstickheftung (7, 8) der gesammetten Blatter 
einer BroschOre; 

6. Beschneiden (9. 10) der gehefteten BroschOre. 
insbesondere an der dem Bund gegenuberliegen- 
den Kante. 

Dadurch, da 8 die bedruckten Einzelblatter einzeln in 
seitengerechter Folge zur Herstellung einer BroschOre 
zugefuhrt und erst gefalzt und gesammelt und dann 
gehettet werden, lassen sich verhaftnismaBig starke 
Broschuren, beispielsweise rrrit 50 Obereinanderfiegen- 
den Einzelblattern herstellen, ohne da 8 es Schwierig- 
kerten beim Falzen gibt. da erst gefalzt und dann 
gehettet wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrrfft ein Verfahren nach dem 
Oberbegriff des Anspruches 1 . 

[0002] Grurxfeatzlich sind zwei derartige Verfahren 
bekanrrt. 

[0003] Bei dem einen^Verfahren werden die Einzel- 
blatter, die eine BroschOre bilden sollen, in ihrer gesam- 
ten Auflage in etner Druckmaschine gedruckt. Diese 
Einzelblatter werden dann mrt Hilfe einer Zusammen- 
tragmaschine in der richtigen Reihenfolge Obereiander- 
liegend zusammengetragen und einer 
angeschJossenen-Heft- und Faizmaschine zugefuhrt In 
der Heftmaschine liegt immer ein kompletter Satz von 
Ei nzei Wattern mrt jeweils zwei Serten auf jeder Seite 
bedruckt ungefalzt ubereinander. AnschlieBend werden 
die in der Mitte gehefteten Blatter zur Bildung des Heft- 
bundes gefalzt und schiieBlich beschnitten. Das FaJzen 
eriolgt also nach dem Heften. Durch diese Verfahrens- 
weise ist es nur moglich, verhaJInismdBig dunne, d.h. 
Broschuren mit einer geringen Blattzahl herzustellen, 
dabei hoherer Blattzahl ein sogenannter "Lagentalz" 
a us rein physikaSschen Grunden nicrrt mehr moglich ist 
Ein praktische Grenze liegt bei 22 Blatt 80 g Papier und 
einem Umschlag in der Gr&Benordnung von 220 g. 
[0004] Die and ere Verfahrensweise ist mrt einem 
sogenanrrten Sammelhefter moglich. Vor dem Verarbei- 
ten wind im GroBformat (DIN A 2 und groBer) gedruckt. 
Diese B6gen werden dann auf einer Falzmaschine auf 
8.16 Oder 32serrJge Bogen gefalzt und dann in die Ante* 
gerstationen des Sammelhefters gelegt Dieser legt 
dann die einzelnen Falzbogen ineinander, heftet die 
BroschOre und beschneidet diese auf drei Seiten. 
[0005] Durch dieses Verfahren ist es moglich eine 
hone Bogenzahl (Sertenzahl) mit hoher Geschwindig- 
keit zu verarbeiten. Es ist aber ein groBformatiger Druck 
eriorderfich, derfOr Weinauflagen nicht geeignet ist, d.h. 
er ist fur Kleinauf lagen nicht wirtschafttich. Eine Verar- 
bertung sequentiefl bedruckter Blatter ist nicht mogBch. 
Bei diesem Verfahren handelt es sich um ein typisches 
Verfahren fur illustrierte Zertschriften. die in groBer Auf- 
lage hergesteJIt werden. 

[0006] Die Drucktechrik hat sich in den letzten Jahren 
erheblich weiterentwickelt. Es ist durch moderne digi- 
tate Druckmaschinen moglich, nacheinander sequenti- 
ell. d.h. eine Seite nach der anderen zu drucken, bis 
eine BroschOre fertiggedruckt ist. Dieses war auf nume- 
risch arbeitenden Druckmaschinen nicht moglich. Hier 
wurden zuerst die erst en Bnzelbldtter in der gesamten 
Auflagenhdhe gedruckt Es folgten dann die zwetten 
Einzetbtatter und usw.. Die Werterverarbertung erfolgte 
dann so wie an gangs geschildert mit dem Nachteil 
einer stark beschrankten Verarbeitungsstarke. 
[0007] Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde. 
ein Verfahren der eingangs genannten Art zu schaffen. 
durch das entsprechende Broschuren auch mit hoher 
Blatt- bzw. Sertenzahl in geringerer Auflage wirtschaft- 
lich hergestellt werden konnen. Hierbei ist beispiers- 



weise an eine Blattzahl im Bereich von 50, d.h. also 200 
Seiten gedacht. Die Blatt- und Sertenzahl hangt natOr- 
lich von einzelnen Parameters wie Papier, Starke, 
Papierqualitat und dgl. ab. 

5 [0008] Diese Aufgabe wird durch die Verfahrens- 
schritte des Anspruches 1 grundsatzlich gelost 
[0009] ErfirxiungsgemaB werden die bedrucklen Ein- 
zeiblatter nicht in einer Zusammentragmaschine 
gesammelt und dann ubereinanderliegend zuerst einer 

10 Heftmaschine zugefuhrt. sondern die Einzelblatter wer- 
den so wie sie spater die BroschOre bilden sollen, 
gedruckt und in dieser Reihenfolge nacheinander der 
Falzeinrichtung zugefuhrt Die beidseitig bedruckten 
Einzelblatter, die also vier Seiten der spateren Bro- 

is sen Ore aufweisen, werden dann gefalzt, d.h. das Falzen 
erfoigt vor dem Heften. Im AnschluB daran werden die 
gefalzt en Einzeiblatter wieder etwas geofmet und auf- 
gesteltt so da8 sie in der fur die BroschOre und ihre Sei- 
tenzahl richtigen Reihenfolge ubereinander gestapeft 

20 werden konnen. Dieses geschieht auf einem entspre- 
chend ausgebildeten Sattel. Die ubereinander gestap el- 
ten Einzelblatter einer BroschOre werden dann durch 
Ruckstichheftung zusammengeheftet. Da das Falzen 
vor dem Heften erfoigt ist es moglich, eine sehr viel 

25 starkere BroschOre zu bilden. Physikalische Grenzen, 
die durch das Falzen von mehreren bereits gehefteten 
Biattern bestehen, sind nicht zu uberwinden. 
[001 0] Im folgenden wird die Erfindung unter Hinweis 
auf die Zeichnung anhand eines Ausfuhrungsbeispieles 

30 naher erlautert. 

[0011] In der einzigen Figur ist ein Verfahrensablauf 
zur Herstellung einer ruckstichgehefteten BroschOre 
naher erldutert. Bei einer ruckstichgehefteten Bro- 
schOre handelt es sich um eine solche mit Drahtheftung 

35 mit dem KlammerzuschluB im Heftinnern, so wie sie 
beispielsweise bei illustrierten Zertschriften und auch 
vielen Prospekten, Betriebsanlertungen und dgl. 
bekanrrt ist 

[0012] Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren wer- 

40 den die Einzelblatter 1 , die beiseitig mit jeweils zwei Sei- 
ten bedruckt sind. vorzugsweise in einer digital 
arbeitenden Druckmaschine einzeln nacheinander 
zugefOhrt, d.h. es werden die Einzelblatter, die spater 
etn BroschOre bilden sollen, nacheinander in die Vor- 

45 richtung eingefOhrt Dort werden diese Einzelblatter mit 
jeweils vier Seiten der BroschOre in einer Falzeinrich- 
tung 2 in der Mitte gefalzt Immer noch einzeln werden 
die Blatter dann teilgeoffnet bei (3) und aufgestelrt bei 
(4). Der Falz, der den spateren Heftbund bildet, ist mit 4 

so bezeichnet Im AnschluB daran, werden die Einzelblat- 
ter bei 6 auf einem Sattel ubereinander gesammelt, bis 
eine BroschOre in sertengerechter Folge zusammenge- 
stellt ist. Diese BroschOre wird dann bei 7 mit Hilfe einer 
Heftvorrichtung 8 ruckstichgeheftet. Die fertige Bro- 

55 schure wird dann bet 9 an der Frontkante und gegebe- 
nenfalls bei 10 an den beiden Kanten beschnitten. Mit 
1 1 ist die fertiggestellte BroschOre bezeichnet. Durch 
das erfindungsgemaBe Verfahren lassen sich Ule'mere 



2 



<EP 0962334 A 1_J_> 



3 



EP0 962 334A1 



Auflagen, die aus beidseitig mit zwei Seiten bedruckten 
EinzelbJattem, beispieteweise im Format DIN A 3 oder 
DIN A 4 bestehen, wirtschaftlich herstellen. Die Bro- 
schuren sind dann entsprechend kfeiner, d.h. sie wei- 
sen das Format DIN A 4 bzw. DIN A 5 auf. Da die 5 
Falzung und Zusammenstellung vordef Heftung erfolgt, 
konnen die Broschuren relativ dick sein im Verhaltnis zu 
denjenigen, wo erst nach dem Heften gefalzt wird. Beh 
spieteweise konnen Broschuren aus 50 Blatt mit 200 
Seiten und herkOmmlichen Papiergewicht von 80 g 1C 
ohneSchwierigtertenhergestelltwerden. In Verbindung 
mrt einem Digitafdrucker kann so sehr wirtschaftlich bei 
entsprechend kleineren Auflagen gearbertet werden. 

Paterrtanspruche J5 

1. Vertahren zum Herstellen von ruckstichgehefteten 
Broschuren aus beidseitig mit jeweils mit zwei Sei- 
ten bedruckten EinzeiWattern (1) gekennzeichnet 
durch folgende Schritte: 20 

1. EinzelzufGhrung der beidseitig mit zwei Sei- 
ten bedruckten erne Broschure bildenden Blat- 
ter; 

25 

2. Falzen (2) der Einzeiblatter zwischen den zwei Sei- 
ten am spateren Heftbund (4); 

3. Teiloffnen (3) und Aufstellen (5) der gefalzten Ein- 
zeiblatter (1 ) mit dem Falz (spaterer Heftbund) nach 30 
oben gerichtet;. 

4. Sammeln (6) der aufgestelHen Einzeiblatter zur Bil- 
dung der Broschure in seitengerechter Fofge auf 
einem Sattel; 35 

5. Ruckstickheftung (7, 8) der gesammelten Blatter 
einer Broschure; 

6. Beschneiden (9, 1 0) der gehefteten Broschure, ins- 40 
besondere an der dem Bund gegenuberliegenden 
Kante. 
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